Ogtoszenie o zamoéwieniu
(Dyrektywa 2004/18/WE)
Sekcja | : Instytucja zamawiajaca
I.1) Nazwa, adresy i punkty kontaktowe:
Oficjalna nazwa: BIURO HANDLOWE INBEHA
MARCIN RURANSKI
Krajowy numer identyfikacyjny: (jezeli jest
znany) 6351533676
Adres pocztowy: Wschodnia 9B
Miejscowosé: Mikotow Kod pocztowy: 43-190 Panstwo: Polska (PL)
Punkt kontaktowy: BIURO HANDLOWE INBEHA
MARCIN RURANSKI
Tel.: +48 607800010
Osoba do kontaktow: Marcin Ruranski
E-mail: marcin@inbeha.com Faks: +48 327904038
Adresy internetowe: (jezeli dotyczy)
OgodIny adres instytucji zamawiajgcej/ podmiotu zamawiajgcego: (URL) www.inbeha.pl

Wiecej informacji mozna uzyskaé pod adresem

Powyzszy(-e) punkt(-y) kontaktowy(-e)

Specyfikacje i dokumenty dodatkowe (w tym dokumenty dotyczace dialogu konkurencyjnego
oraz dynamicznego systemu zakupéw) mozna uzyskac¢ pod adresem

Powyzszy(-e) punkt(-y) kontaktowy(-e)

Oferty lub wnioski o dopuszczenie do udzialu w postepowaniu nalezy przesyta¢ na adres
Powyzszy(-e) punkt(-y) kontaktowy(-e) Inny

I.2) Rodzaj instytucji zamawiajacej

osoby fizyczne prowadzgce dziatalno$¢ gospodarczg

1.3) Gtéwny przedmiot lub przedmioty dziatalnosci
PRODUKCJA POZOSTALYCH WYROBOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH

Sekcja Il : Przedmiot zaméwienia

I1.1) Opis :

1.1.1) Nazwa nadana zaméwieniu przez instytucje zamawiajacay :

Linia technologiczna skfadajgcej sie z dwdch centrow obrébczych oraz szlifierki szerokotasmowej
11.1.2) Rodzaj zamoéwienia oraz lokalizacja rob6t budowlanych, miejsce realizacji dostawy lub
Swiadczenia ustug :

Dostawy

Gtéwne miejsce lub lokalizacja robét budowlanych, miejsce realizacji dostawy lub swiadczenia ustug :
43-180 Orzesze, ul. Sw. Wawrzynca 74

Kod NUTS: PL22C

11.1.5) Krétki opis zaméwienia lub zakupu :

Przedmiotem zamowienia jest linia technologiczna skfadajgca sie z dwéch centréw obrobczych o
roznych wielkosciach stotéw oraz szlifierki szerokotasmowej umozliwiajgca wykonanie ustugi obrébki 5
osiowej w laminatach elektrotechnicznych oraz produkcje palet antystatycznych. Przedmiotowa linia
skfada sie z nizej wymienionych elementéw sktadowych o nastepujacych parametrach technicznych:
1. Centrum obrébcze sterowane numerycznie ze stotem rastrowym X — Y = 4970x 2120 mm

Przejscie elementu 250 mm.

Automatyczne smarowanie.

Obrdbka wahadtowa.ograniczniki bazowe, 12 szt

Program do teleserwisu.

INTERFACE OPERATORA CAD/CAM (2 klucze sprzetowe)

- programowanie z macro

- wizualizacja graficzna 3D

- zarzgdzanie podprogramami

- optymalizator obrobki

- zarzadzanie wszystkimi funkcjami maszyny

Centrum obrdbcze ze stotem rastrowym X — Y =4970x 2120 mm , stét wykonany z aluminium

- dystrybucja podcisnienia kanatami wewnatrz stotu roboczego.



- powierzchnia stotu nawiercona w odstepach co 120 mm w celu doprowadzenia podcisnienia do
szablonow.

Ponadto schemat rowkowania stotu co 40 mm dla zamocowania ssawek lub uszczelki gumowe;j.

2 obszary pracy Wyposazone we frezarski agregat piecioosiowy

Dane techniczne:

- piecioosiowe elektrowrzeciono z uchwytem

- obroty prawe/lewe

- maksymalna moc ( S1/S6) 11/12 kW (15 / 16,5 KM) z 9000 rpm

- obroty od 600 - 20.000 rpm

- falownik 15 kW

- chtodzenie cieczg z wymiennikiem ciepfa

- zakres 0si C =640 °

- zakres osi B = 270 °

- 0§ C wyposazona w system blokowania mechanicznego

- chtodzenie cieczg z wymiennikiem ciepta

- automatyczna ostona odciggowa regulowana z poziomu sterowania w 4 pozycjach

Dysza podajgca sprezone powietrze na narzedzie

Pomiar dtugosci narzedzia umozliwia pomiar dtugosci narzedzia zamocowanego w elektrowrzecionie.
6 ogranicznikow bazowych H=50 mm na obwodzie stotu roboczego w standardzie

6 ogranicznikbw bazowych umozliwiajgcych bazowanie elementu na stole roboczym w dwoch
pozostatych polach

podcisnienie 500m3

2 szt pompy 0 mocy 250m3 kazda wyposazona w przemiennik czestotliwosci ptynnie regulujgcy moc
w zaleznoéci od obcigzenia

przenosna konsola 7”

system zabezpieczen

magazyn narzedzi

Wymagania techniczne konieczne do spetnienia warunku innowacyjno$ci:

Inteligentny system zarzgdzania zuzyciem energii elektrycznej z funkcjami:

- automatyczne przechodzenie maszyny w stand-by (agregaty robocze wytgczone, krééce odciggowe
zamkniete, wytgczone wentylatory stotéw odbiorczych);

- automatyczne przejScie maszyny w tryb stand-by. W sytuacji niewymaganej pracy lub dtuzszych
przerw

- optymalizacja systemu odciggu: tak aby otwarte byty wytgcznie te krééce, ktore znajdujg sie w
danym momencie w strefie zwigzanej z praca;

Maszyna powinna by¢ wyposazona w ruchomy zderzak zaprojektowany w taki sposdb, aby
zmniejszy¢ rozmiary maszyny jednoczesnie zapewniajgc bezpieczenstwo operatora. Predko$c
przejazdu kabiny do 25m/min.

Zderzak powinien chowac sie podczas za i roztadunku udostepniajgc operatorowi swobodny dostep
do stotu.

System bezpieczenstwa w ktdérym przestrzen tadunkowa jest odizolowana przez fotokomorke, ktora
informuje maszyne o obecnosci operatora w jej poblizu. Urzgdzenie moze pracowac z predkoscig do
60 m/min gdy operator jest poza strefg zatadunkowg. Gdy operator wejdzie w strefe zatadunku -
maszyna zwalnia, w przypadku kontaktu z operatorem zatrzyma sie.

Sonda materiatlu umozliwiajgca pomiar materiatu wejSciowego, potozenia na stole, ustawienia bazy
obrébki, pomiar wymiarow krytycznych produktu wyjsciowego

Blokada elektrowrzeciona w osi pionowej zwiekszajgca sztywnos$¢ i zywotnos¢ agregatu.

System wykorzystujgcy przektadnie pasowsg, ktéra redukuje drgania i nie przenosi ciepta z narzedzia
do silnika.

System eliminowania drgan wrzeciona zwigekszajgcy jakos¢ i doktadnos¢é wymiarows.

System ciecia, frezowania, wiercenia w pionie i poziomie, bez koniecznosci wymiany narzedzia.
Wyprofilowana ostona utatwiajgca odprowadzanie pytu z pola obrébczego.

2. Centrum obrébcze sterowane numerycznie ze stotem rastrowym X-Y = 3650x1320

Przejscie elementu 250 mm.

Automatyczne smarowanie.

Obrébka wahadtowa. ograniczniki bazowe, 12 szt

Program do teleserwisu.

INTERFACE OPERATORA CAD/CAM (2 klucze sprzetowe)

- programowanie z macro

- wizualizacja graficzna 3D



- zarzgdzanie podprogramami

- optymalizator obrobki

- zarzgdzanie wszystkimi funkcjami maszyny

Centrum obrébcze ze stotem rastrowym X — Y = 3650x1320 mm Wielofunkcyjny stét roboczy
Wykonany w catosci z aluminium , w celu utrzymania trwatosci w czasie.

Bezposrednio przymocowany do podstawy maszyny, zapewnia sztywnosc¢ i uniemozliwia drgania.

- Nawiercone otwory gwintowane i 120x120 mm rozmieszczonych prozniowego do podigczenia
przyrzaddw i sprzetu montazowego

- schemat rowkowania w odstepach 40 mm dla przyssawek lub uszczelek gumowych

- 2 obszary robocze

wyposazony we frezarski agregat piecioosiowy

Specyfikacja techniczna:

- Electro-wrzeciono szybkie zwalniania uchwytu narzedziowego

- Predkos¢ obrotowa 600-20000 obr

- Prawa i lewa rotacja

- Maksymalna moc ( S1/S6) 11/12 kW (15/ 16,5 KM) z 9000 rpm

- Falownik

- Obrot osi C =640 °

- Obrot w osi B =270 °

- O$ C wyposazone w system blokowania mechanicznego

Dysza podajgca sprezone powietrze na narzedzie

Pomiar dtugosci narzedzia Umozliwia pomiar dtugosci narzedzia zamocowanego w elektrowrzecionie.
6 ogranicznikdow bazowych H=50 mm na obwodzie stotu roboczego w standardzie

6 ogranicznikébw bazowych umozliwiajgcych bazowanie elementu na stole roboczym w dwdch
pozostatych polach

Podcisnienie 500m3

2 szt pompy 0 mocy 250m3 kazda wyposazona w przemiennik czestotliwosci ptynnie regulujgcy moc
w zalezno$ci od obcigzenia

przenosna konsola 7”

system zabezpieczen

magazyn narzedzi

Wymagania techniczne konieczne do spetnienia warunku innowacyjnosci:

Inteligentny system zarzgdzania zuzyciem energii elektrycznej z funkcjami:

- automatyczne przechodzenie maszyny w stand-by (agregaty robocze wytgczone, kré¢ce odciggowe
zamkniete, wytgczone wentylatory stotéw odbiorczych);

- automatyczne przejscie maszyny w tryb stand-by. W sytuacji niewymaganej pracy lub dtuzszych
przerw

- optymalizacja systemu odciggu: tak aby otwarte byty wytgcznie te krééce, ktére znajdujg sie w
danym momencie w strefie zwigzanej z pracs;

Maszyna powinna by¢ wyposazona w ruchomy zderzak zaprojektowany w taki sposdb, aby
zmniejszy¢ rozmiary maszyny jednoczesnie zapewniajac bezpieczenstwo operatora. Predkos¢
przejazdu kabiny do 25m/min.

Zderzak powinien chowa¢ sie podczas za i roztadunku udostepniajgc operatorowi swobodny dostep
do stotu.

System bezpieczenstwa w ktdérym przestrzen tadunkowa jest odizolowana przez fotokomorke, ktora
informuje maszyne o obecnosci operatora w jej poblizu. Urzgdzenie moze pracowac z predkoscig do
60 m/min gdy operator jest poza strefg zatadunkowg. Gdy operator wejdzie w strefe zatadunku -
maszyna zwalnia, w przypadku kontaktu z operatorem zatrzyma sie.

Sonda materiatu umozliwiajgca pomiar materiatu wejsciowego, potozenia na stole, ustawienia bazy
obrébki, pomiar wymiaréw krytycznych produktu wyjsciowego

Blokada elektrowrzeciona w osi pionowej zwiekszajgca sztywnos$¢ i zywotnos¢ agregatu.

System wykorzystujgcy przektadnie pasowsg, ktéra redukuje drgania i nie przenosi ciepta z narzedzia
do silnika.

System eliminowania drgan wrzeciona zwiekszajgcy jakos¢ i doktadnos¢é wymiarowa.

System ciecia, frezowania, wiercenia w pionie i poziomie, bez koniecznosci wymiany narzedzia.
Wyprofilowana ostona utatwiajgca odprowadzanie pytu z pola obrébczego.

3. Szlifierka szerokotasmowa

System posiadajgcy nastepujgce parametry:

GLOWNE DANE TECHNICZNE

Szerokos$¢ robocza 1.350 mm.



Agregaty szlifujgce-uktad dwdch postepujgcych po sobie agregatéw szlifujacych

Agregaty czyszczgce-ukiad trzech agregatow szczotkujgcych

Listwa dejonizujgca

Korpus do agregatow wzdtuznych z tasmg Scierng o dtugosci 2.620 mm.

Panel sterujgcy na maszynie.

Wprowadzanie tasm $ciernych po lewej stronie maszyny.

Predkos¢ posuwu od 2 do 16 m/min.

Automatyczne centrowanie tasmy posuwu.

Pokryte guma rolki dociskowe przed i za agregatami roboczymi.

Panel sterujgcy z ekranem 10,4”.

Sterowanie do kompleksowego zarzgdzania maszyna.

Zaawansowana auto diagnostyka.

Ponadto:

Powierzchnia zajmowana przez powyzsze maszyny + strefy bezpieczenstwa nie moze przekraczaé
tgcznie 78,77 m2

I1.1.6) Wspélny Stownik Zaméwien (CPV) :

Stownik gtowny Stownik uzupetniajacy(jezeli dotyczy)

Glowny przedmiot 42000000

11.2) Wielkos$¢ lub zakres zamoéwienia :

11.2.1) Catkowita wielkos¢ lub zakres : (w tym wszystkie cze$ci, wznowienia i opcje, jezeli dotyczy)
Dostawa uwzgledniajgca 2 centra obrébcze sterowane numerycznie ze stotami rastrowymi (X —Y =
4970x 2120

mm i X-Y = 3650x1320) oraz szlifierkg szerokotasmowa.

11.3) Czas trwania zamowienia lub termin realizacji:

Okres w miesigcach : albo w dniach: 120 (od udzielenia zaméwienia)

Sekcja lll : Informacje o charakterze prawnym, ekonomicznym, finansowym i

technicznym

lll.1) Warunki dotyczace zaméwienia:

I11.1.1) Wymagane wadia i gwarancje: (jezeli dotyczy)

Nie wymaga wniesienia wadium

lll.1.2) Gtéwne warunki finansowe i uzgodnienia ptatnicze i/lub odniesienie do odpowiednich
przepiséw

je regulujacych:

Naleznos$ci wynikajace z oferty/umowy beda regulowane wytgcznie na konto Wykonawcy wskazane
na fakturze i zgodnie z warunkami przedstawionymi w ofercie.

Zamawiajgcy przewiduje wyptaty czesciowe na podstawie faktur zaliczkowych.

lll.1.3) Forma prawna, jaka musi przyja¢ grupa wykonawcoéw, ktérej zostanie udzielone
zamowienie:

(jezeli dotyczy)

lll.1.4) Inne szczegolne warunki: (jezeli dotyczy)

Wykonanie zamowienia podlega szczegdlnym warunkom : tak nie

(jezeli tak) Opis szczegdlnych warunkéw:

| Ztozona oferta powinna zawierac

- nazwe i adres oferenta,

- date sporzadzenia,

- opis nawigzujgcy do parametréw wyszczegolnionych w zapytaniu ofertowym,

- wartos¢ oferty (netto oraz brutto - jesli dotyczy)

- termin waznos$ci oferty (nie krétszy niz 30 dni od daty ztozenia oferty)

- maksymalny czas realizacji zamowienia

- informacje na temat terminéw i warunkéw ptatnosci,

- warunki gwarancji

2. Oferta powinna by¢ sporzgdzona na papierze firmowym oferenta lub opatrzona pieczgtkg firmowag
oraz

powinna by¢ podpisana przez oferenta.

3. Oferta powinna zawiera¢ Os$wiadczenie Wykonawcy dotyczace braku powigzan - zgodnie z
zatgcznikiem nr 1

4. Oferta powinna zawiera¢ Oswiadczenie o spetnieniu warunkéw okreslonych w art. 22 ust.1 i art. 24
ust. 1

ustawy prawo zamowien publicznych zgodnie z zatgcznikiem nr 2



Il Miejsce i termin skfadania ofert

1. Oferta powinna by¢ przestana drogg mailowa na adres: marcin@inbeha.com lub za posrednictwem
poczty/kuriera za potwierdzeniem odbioru na adres siedziby firmy wskazanej na pierwszej stronie,
badz tez odebrana osobiscie przez kupujgcego. Termin sktadania ofert uptywa w dniu 20.06.2016 o
godz. 12:00 (decyduje data wptywu do siedziby firmy)

2. Oferty dostarczone po okreslonym wyzej terminie nie bedg rozpatrywane

3. Oferent moze przed uptywem terminu skfadania ofert wycofa¢ lub zmieni¢ swojg oferte

4. Zapytanie ofertowe zamieszczono réwniez na stronie internetowej Zamawiajgcego i w siedzibie
zamawiajgcego w miejscu publicznie dostepnym

Kryteria dostepu

Brak spetnienia ktéregokolwiek z kryteriow dostepu spowoduje automatyczne odrzucenie oferty:

1. Doswiadczenie w produkcji maszyn typu CNC min 25 lat - kryterium bedzie weryfikowane na
podstawie dokumentéw rejestrowych oferenta oraz krétkiego opisu przebiegu doswiadczenia od
poczatku dziatalnosci firmy oferenta.

2. Przedstawicielstwo producenta w Polsce powigzane kapitatowo - kryterium bedzie weryfikowane na
podstawie dokumentéw rejestrowych oferenta oraz stosownych umoéw/statutéw/ porozumien
potwierdzajgcych powigzania.

3. Miejsce produkcji :Unia Europejska - kryterium weryfikowane na podstawie dokumentow
dokumentow/certyfikatow potwierdzajgcych produkcje na terytorium Unii Europejskiej

[Il Ocena ofert:

1. Ocena waznych ofert zostanie dokonana przez Zamawiajgcego na podstawie nastepujacych
kryteriow

Kryterium nr 1

Cena catkowita netto - waga 70%

Punkty w ramach kryterium bedg przyznawane wedtug wzoru C=N/BxW; gdzie:

C - liczba punktéw w kryterium cena, N - cena ofertowa najnizsza sposrod wszystkich rozpatrywanych
ofert, B - cena ofertowa oferty badanej (przeliczanej), W - waga kryterium

Kryterium nr 2

Termin dostawy - waga 10%

Kryterium uznaje sie za spetnione jezeli dwie sposrod 3 maszyn zostang dostarczone najpézniej do 31
sierpnia 2016 r, a trzecia najpozniej do 31 pazdziernika 2016 r

ocena 0-1 - spetnia/niespetnia, za spetnienie kryterium 10 pkt, brak spetnienia O pkt

D - liczba punktéw w kryterium Termin dostawy

Kryterium nr 3

Gwarancja - waga 10 %

Kryterium uznaje sie za spetnione, jezeli oferent zaoferuje okres gwarancji powyzej 12 m-cy
gwarancja do 12 miesiecy 0 pkt, powyzej 12 miesiecy do 18 miesiecy 5 pkt, powyzej 18 miesiecy 10
pkt

G - liczba punktow w kryterium Gwarancja

Kryterium nr 4

Wysokos¢ pierwszej ptatnosci - waga 10%

Kryterium uznaje sie za spetnione jezeli kwota pierwszej ptatnosci nie przekroczy 10% catkowitej
wartosci przedmiotu zamodwienia

ocena 0-1 - spetnia/niespetnia, za spetnienie kryterium 10 pkt, brak spetnienia O pkt

P - liczba punktéw w kryterium Wysokos¢ pierwszej ptatnosci

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktdra uzyska najwieksza liczbe punktéow wg wzoru:
Liczba punktéw = C + D+ G+ P. Wyliczenia zostang dokonane z doktadnoscig do drugiego miejsca po
przecinku, zgodnie z matematycznymi zasadami zaokrgglania. Maksymalna tgczna suma punktéw
mozliwych do uzyskania - 100 pkt.

lll.2) Warunki udziatu:

lll.2.1) Sytuacja podmiotowa wykonawcow, w tym wymogi zwigzane z wpisem do rejestru
zawodowego

lub handlowego:

Informacje i formalnosci konieczne do dokonania oceny spetniania wymogow:

Zamawiajgcy uzna, ze Wykonawca spetnit ww. warunek, jezeli ztozy oswiadczenie, ktérego tresé
stanowi zatgcznik nr 1 (Os$wiadczenie o braku powigzan kapitatowych Ilub osobowych z
Zamawiajgcym)

Ocena spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu dokonywana bedzie w oparciu o zfozone
dokumenty metodg warunku granicznego: spetnia; nie spetnia.

11l.2.2) Zdolno$¢ ekonomiczna i finansowa:



Informacje i formalnosci konieczne do dokonania oceny spetiania wymogodw:

Zamawiajgcy uzna, ze Wykonawca spetnit ww. warunek, jezeli ztozy oswiadczenie, ktérego tresc
stanowi zatgcznik nr 2 (Oswiadczenie o spetnianiu warunkow, o ktérych mowa w art. 22 ust. 1 pkt. 1-4
ustawy Prawo zamowien publicznych oraz wart. 24 ust. 1i 2)

Ocena spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu dokonywana bedzie w oparciu o zlozone
dokumenty metodg warunku granicznego: spetnia; nie spetnia.

111.2.3) Kwalifikacje techniczne:

Informacje i formalnosci konieczne do dokonania oceny spetniania wymogow:

Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca spetnit ww. warunek, jezeli ztozy oswiadczenie, ktérego tresé
stanowi zatgcznik nr 2 (Oswiadczenie o spetnianiu warunkow, o ktérych mowa w art. 22 ust. 1 pkt. 1-4
ustawy Prawo zamowien publicznych oraz w art. 24 ust. 1 2)

Ocena spetienia warunkéw udziatu w postepowaniu dokonywana bedzie w oparciu o zlozone
dokumenty metodg warunku granicznego: spetnia; nie spetnia.

Sekcja IV : Procedura

IV.1) Rodzaj procedury:

IV.1.1) Rodzaj procedury:

Otwarta

IV.2) Kryteria udzielenia zamoéwienia

IV.2.1) Kryteria udzielenia zaméwienia

Oferta najkorzystniejsza ekonomicznie z uwzglednieniem kryteriéw

kryteria okreslone w specyfikacjach, w zaproszeniu do skladania ofert lub negocjacji lub w
dokumencie opisowym

IV.3) Informacje administracyjne:

IV.3.1) Numer referencyjny nadany sprawie przez instytucje zamawiajaca:
1/2016

IV.3.4) Termin skladania ofert lub wnioskéw o dopuszczenie do udzialu w postepowaniu:
Data: 20/07/2016 Godzina: 12:00

IV.3.6) Jezyki, w ktérych mozna sporzadzaé oferty lub wnioski o dopuszczenie do udzialu w
postepowaniu:

EN, PL

IV.3.7) Minimalny okres, w ktérym oferent bedzie zwigzany oferta:
w dniach : 30 (od ustalonej daty skfadania ofert)

IV.3.8) Warunki otwarcia ofert:

Data : 22/07/2016 (dd/mm/rrrr) Godzinal2:00

(jezeli dotyczy)Miejscowos¢: Mikotow

Osoby upowaznione do obecnosci podczas otwarcia ofert:

Komisja przetargowa

Sekcja VI: Informacje uzupetniajace

VI.2) Informacje o funduszach Unii Europejskiej:

Zamowienie dotyczy projektu/programu finansowanego ze srodkéw Unii Europejskiej :

Regionalny Program Operacyjny Wojewddztwa Slgskiego na lata 2014—2020. O$ Priorytetowa II
,Konkurencyjno$¢ MSP”, Dziatanie 3.2 ,Innowacje w MSP” Tytut projektu: ,Innowacyjno$¢ procesowa i
produktowa kluczem do wzrostu konkurencyjnos$ci przedsigbiorstwa”.

VI.3) Informacje dodatkowe:

Przedsiebiorca jest zobowigzany na mocy przepiséw krajowych do opublikowania ogtoszenia o
planowanym zakupie, poniewaz zaktada sie jego wspotfinansowanie w ramach srodkéw publicznych.



